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Von links: Moralt-
Vorstand Klaus Feile,
Florian Mauch von
Reichenbacher und
Moralt-Produktions-
leiter Heiko Borries

Tiirrohlinge mit
CE-Systeml6sung,
Brand-, Rauch-,
Schallschutz und
Einbruchhemmung
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MORALT: CNC-Neuzugang schafft mehr Wertschopfung

Extrem schnell
und sehr prazise

In einem Branchenzweig Vorreiter zu sein, ist das eine. Dies

auf technisch und wirtschaftlich sinnvolle Weise zu erreichen,
das andere. Die Anschaffung einer neuen 5-Achs-CNC-Maschine
von Reichenbacher war laut Klaus Feile, Vorstand der Moralt
AG, folgerichtig eine Investition in die Zukunft. Sein Ziel: Das
Traditionsunternehmen soll weiterhin eine fihrende Rolle

als Hersteller von Tur-Vorprodukten und Anbieter von System-

[6sungen fur Funktionsinnen- und auBentiren spielen.

Von Christina Wegner

ie Moralt AG, idyllisch in Haus-

ham in der Néhe des Tegern-

sees gelegen, hat seit Grin-

dung im Jahre 1900 immer
wieder durch auBergewdhnliche Design- und
Technikanwendungen auf sich aufmerksam
gemacht. Gehorten einst die Erfindung der
Stébchenplatte und der Hausturrohling zu
den Pionierleistungen, sind es heute Haustir-
rohlinge mit CE-Systemlésung und Funktions-
tUrsysteme mit Brand-, Rauch-, Schallschutz
und Einbruchhemmung.

Das Geschéaftsmodell ist schnell erklart: Das
Unternehmen mit 40 Mitarbeitern hat sich
spezialisiert auf die Herstellung von Trrohlin-
gen mit Anwendungssystemen inklusive CE-
Kennzeichnung und zehn Jahren Garantie auf
Verzug. Um sdmtliche internationale Normen
und Zertifizierungen direkt im Bausatz aus
Turblatt, Turstock und Zubehor umzusetzen,
ist groBes Fachwissen notwendig. Das ist fur
viele Handwerker eine hohe Hirde. Moralt
springt hier als Partner in die Bresche, indem
man fur Schreinereien, Turfachbetriebe und
den Handel individuelle Tiren-Bausétze auf
hohem technischen Niveau fertigt. Jahrzehn-
telange Erfahrungen, basierend auf unzahli-
gen Testreihen und Funktionsprifungen, flie-
Ben unmittelbar in die Produktentwicklung
ein und sind das Fundament der CE-Kenn-
zeichnung. Damit kann sich ein Handwerker
auf sein Kerngeschaft konzentrieren und die
immer aufwendigeren Winsche von Archi-
tekten und Bautrdgern erfillen.

Die Herstellung dieser Bausdtze birgt
héchste Anspriiche an die Bearbeitung, egal
ob es um verdeckt liegende Bénder, dreidi-
mensionale  Bandsysteme,  SondermalBe,

Mehrfachverriegelungen, Vorsatzschalen oder
querfurnierte Turblatter mit Zarge und Kanten
geht. Um alles effizient in High-End-Qualitat
zu realisieren, war den Entscheidern bei Mo-
ralt klar, dass man schneller und genauer wer-
den musste. Damit war der Einsatz moderns-
ter CNC-Technik unumganglich.

Als man 2021 auf Reichenbacher zukam,
erinnert sich  Gebietsverkaufsleiter  Florian
Mauch, war im Lastenheft unter anderem
auch eine Zielbearbeitungszeit vorgegeben.
Um das Ergebnis vorweg zu nehmen: Die
Musterttire aus dem Top-Segment, friher in
Uber 45 Minuten gefertigt, wird von der
Hochleistungsanlage , Vision-ll-T" in nur 17

Fotos: Moralt, Reichenbacher

Die Mustertir aus
dem Top-Segment
wird in nur 17 Minuten
komplett bearbeitet.

20 Prozent der Haus-
tiirrohlinge werden
inzwischen komplett
bearbeitet. Auch Licht-
ausschnitte mit ange-
frasten Glasleisten
oder ausgestochenen
Ecken sind méglich
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An den acht Tischtrdgern kénnen Pneumatikspanner, Anschlage
und Unterstiitzungsschienen befestigt werden

Der automatische Kettenwechsler fiir 61 Werkzeuge ist innerhalb
der Portal-Kapselung hinter dem Arbeitsaggregat angebracht

Die Hochleistungsan-
lage ,Vision IlII-T” mit
automatischem Tréager-
tisch hat TischmaBe
von 7.000 x 2.080 mm

Minuten komplett bearbeitet. Damit wurde
die Vorgabe weit Ubertroffen. Ein Standard-
Rohling mit vier Lichtausschnitten, kompletter
Falzgeometrie, Dichtungsnuten, Dreifachver-
rieglung und Bandtaschen wird in einer Auf-
spannung in 12 bis 14 Minuten bearbeitet.
Komplexe Rohlinge mit vielen Funktionen in-
klusive Oberflachenfrasungen, angefrasten
Glasleisten oder speziellen Kabelkanalen oder
Edelstahlapplikationen kénnen auch schon
mal 30 Minuten dauern. Die Ergebnisse sind
jedoch in jeder Hinsicht ein Quantensprung
fur das Unternehmen Moralt.

Diese Punktlandung resultiert maBgeblich
aus der Konstruktion der Maschine, denn die
hohen Anforderungen an Genauigkeit und
Leistungsfahigkeit werden nur moglich durch
die auBergewdhnlich massive Portalbauweise.
Bei Passivtiren mit 98 mm Dicke, bei denen
ein Doppelfalz aus Eiche plus Dichtungsnuten
und Schlosstaschen ausgefrast werden ms-
sen, wird enorm viel Material mit hohen Vor-
schiiben zerspant. Nur aufgrund der Stabilitat
der Anlage gibt es keine erkennbaren
Schwingungen, die letztendlich auf den Ober-
flachen sichtbar waren und Nachbearbeitun-
gen nach sich ziehen wiirden.

Obwohl ein umfangreicher Anforderungs-
katalog vorlag, lenkte Florian Mauch das Au-
genmerk noch auf weitere wichtige Punkte:
Zahlreiche Falzformatierungsarbeiten, kom-
plexe Arbeitsschritte fir SchlieBmechanismen,
verschiedene Turarten und -dicken, kleine wie
auch groBe Lichtausschnitte — fur all diese Be-

Sieht echt a
Fiihlt sich auc_h S0 an.

arbeitungsvorgénge werden unterschiedliche
Werkzeuge benétigt.

Da leuchtet es ein, warum das Werkzeug-
magazin 61 Platze vorhalt. Die ,Vision-
l-T"-5-Achs-Maschine  mit  automatischem
Tragertisch wird fur die Bearbeitung von Tur-
rohlingen und Turstocken eingesetzt. Da auf-
grund der Designwiinsche die Tiren immer
groBer werden, kénnen auf dieser Anlage
Rohlinge mit MaximalmaBen von 6.940 x
2.170 mm und Gewichten bis 250 kg bear-
beitet werden. Hauptséachlich aber erméglicht
das TischmaB von 7.000 x 2.080 mm eine
wechselseitige Bearbeitung und damit ein Ar-
beiten ohne Stillstandszeiten.

Am  Tischtréger sind Pneumatikspanner,
Anschldge und Unterstiitzungsschienen be-
festigt. Ein Infrarot-3D-Messtaster, der zum
vertikalen Vermessen von Teilepositionen in
der X/Y-Ebene dient, und eine Tastglocke ga-
rantieren  exakte  Oberflachenfrasungen.
,Trotz groBem Bauraum weist die Maschine
ein kompaktes Aufstellmal3 aus”, betont Flori-
an Mauch und erganzt: ,Diese Anlage ist

us.

vollkommen in der digitalen Welt angekom-
men, da das Bearbeitungszentrum Uber eine
OPC-UA-Schnittstelle verftgt.”

Derzeit lauft die Anlage im 1-Schicht-Be-
trieb. Klaus Feile ist sich aber sicher, dass die
Auslastung in ferner Zukunft in eine zweite
Schicht mundet: ,Wir arbeiten just-in-time.
Und unsere Kunden bekommen alles, was sie
wollen: Turrohlinge oder komplette Tiren-
bausatze in LosgroBe 1, aus Fichte, Lérche,
Kiefer, Eiche, ldngs- oder querfurniert, mit
oder ohne Funktionen. Wir liefern sogar in
der Reihenfolge, die der Handwerker fir sei-
nen Arbeitsprozess vorgibt.”

80 Prozent der Turrohlinge liefert man der-
zeit an den Holzfachhandel. Rund 20 Prozent
davon sind komplett bearbeitet — der Anteil
steigt kontinuierlich. Selbst spezialisierte Au-
Benttrenhersteller greifen auf Moralt als Part-
ner und Lizenzgeber zurlick, denn mit den in-
novativen Systemlésungen des Unterneh-
mens erdffnen sich Schreinereien und Turen-
baubetrieben zeitsparende und effiziente We-
ge zu neuer Wertschopfung.

ST40 Feelwood Oakgrain: Die neueste _Genera?ion
der Synchronporen-Oberflachen.

Trotz grof3em Bauraum
weist die Maschine
ein kompaktes
Aufstellmall auf.

=
)
=
)
=
x
=
o
<]
=
o
)
o
E
=
=
o
w
0
)
==
]
55
=
<
T=
=
o
=
)
~
)
=)
=
9]
S
=
=
©
=
=
)
o
=
=)
=
o
o
ol
)
N
()
o0
c
=)
©
()
oM

Besuchen Sie uns auf der
interzum Kéln, Halle 6.1, Stand A70/71

Sieht aus wie Eiche und fiihlt sich auch so an: Dank der neuen Synchronporen-
Oberflache mit Matt-in-Matt-Ausfiihrung sind Optik und Haptik beeindruckend

62  HK 372023 natirlich, so wie bei einem gedlten Furnier. Entdecken Sie die ST40 Feelwood
Oakgrain und weitere Highlights auf der interzum in Koln.
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E EGLGER

MEHR AUS HOLZ.



